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NOTA1:
— 1. Suportul poz. 7 se va suda dupa prinderea capaculul poz. 4 de flansa guril de vizitare;
2. Prelucrarea suprafetel de etansare a flansel poz. 3, se va face dupa sudarea cu stutul poz. 1.
3. Pozitia de amplasare pe rezervor conform precizariior din desenul de ansamblu.
4. Inelul de intarire Poz. 2 se va suda de manta cu gaura de proba in axul orizontal.
5. Confrol suduri conform A586U-PCC, anexa 1.
D NOTA 1:
1. Cantitatile de materiale sunt pt realizarea unei bucati.
Numar necesar=2 bucat
S
18 | saiba — 1 | S235R @70x250x4 | 0,1
17 | Piulita M20 STAS 8121/3-84 56 | C35E 0,03
16 | Prezon M20x80 STAS 81217284 28 | C4SE 0.15
E 15 | Gamitura — 1 | MarstFAA2 | @T46006108 | 0.3
14 |Saiba B16 SREN IS0 7089 1 | S285R 0,015
13 |Piulita M16 SREN IS0 4032 2 | Gr4 0,06
12 | Surub cu ochi A586U-07.09 1 | S235R 05
] 11 | Spiint 6xB80 SREN ISO 1234 1 | $185 0,008
10 | saiba — 1 | S235R @80x250x10 | 0,24
D 9 | Capac — 1 | S2350R 236x5 | 0,04
. 1:1 c 8 | Pvot AB14U-07.08 1 | P235TR 5,50
5 § F 1: 7 | Suport pivot AB14U-07.07 1| 23R 441
¥ & 6 |Ureche AB14U-07.06 1 | s235R 0,25
2 g =/ O | Maner AB14U-07.05 2 | s23R 0,55
£z | 2 ® . 4 | Capac AB14U-07.04 1| sarsi 68.0
53 <) 7 7 e 1 3 | Flansa AB14U-07.03 1| S5k 26,0
; é ..... N - 4 4 i 2 | Inel de intarire A814U-07.02 1 | S275)2 249
B g 0 \5/ 3 1 | Stut A614U-07.01 1 | s215)2 455
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